多功能酒精回收塔的基本工作原理介绍

[bookmark: _GoBack]　　多功能酒精回收塔凭借其高效的工作性能以及诸多优势特点，在众多工业领域发挥着重要作用，不仅助力企业实现资源的优化利用，还积极响应了节能环保的发展号召，未来也必将随着技术的不断创新持续为工业生产注入更强动力。
 
　　多功能酒精回收塔的基本工作原理：
 
　　1.蒸发段：稀酒精溶液(浓度30-50)在塔釜中被加热至略高于酒精沸点(约78.4℃)，酒精优先气化形成蒸气上升。
 
　　2.精馏段：蒸气在塔身填料层中与下降的冷凝液逆流接触，通过传质传热过程实现酒精提纯。
 
　　3.回收段：经过多级塔盘或填料层后，高纯度酒精蒸气进入冷凝器液化，收集为成品。未挥发的杂质和水分则从塔底排出，残液含醇度低，符合环保要求。
 
　　4.易维护：塔釜采用可拆式U型管设计，便于定期清洗和维护，减少停机时间。
 
　　5.广泛适用性：适用于制药、食品、化工等行业，尤其适合需要重复利用酒精的场景，如中药提取工艺中的母液处理。
 
　　多功能酒精回收塔的使用注意事项：
 
　　-安全操作：本塔系无压容器，如蒸馏釜内压力大于0.03MPA时，需立即关闭蒸汽阀，找出原因才可继续工作；严禁在塔周围吸烟或明火作业；酒精回收塔使用过程中不得长时间离开现场，实现24小时监控。
 
　　-物料检测：加入的溶液需多次检测，以免同时存在多种不同性质的物料，给后续工作带来不必要的问题。
 
　　-清洗维护：每次清洗操作结束前需确保回收塔内的酒精溶液全部流出，并且关闭排污口，以免污染环境；定期对设备进行清洗和维护，如发现加热蒸汽压力有显著升高时，说明换热管内已形成药垢影响传热，则应停机打开加热器顶盖，用圆钢刷刷除加热管药垢。
 
　　-交接班检查：交接班时要注意各阀门开关、仪表指示是否正常，严防缺水。
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